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Verwendung:

Umweltschonendes Sagekettenhaftdl fiir die Schmierung von Sageketten, Fihrungsschienen und Kettenradern
von Motorsadgen. Entsprechend dem erweiterten KWF-Test flir den professionellen Einsatz in Harvestern
bestens geeignet.

Beschreibung:

Biologisch abbaubares Ségekettenschmierdl auf Basis pflanzlicher Ole und toxikologisch unbedenklicher Zusatz-
stoffe. Der Gehalt an nachwachsenden Rohstoffen liegt bei 100% nach ASTM-D6866-12. Aufgrund der
verwendeten Grunddlbasis zeichnet sich AVIA SAGEKETTENHAFTOL BIO durch ein sehr giinstiges Viskositéts-
Temperaturverhalten mit sehr guten FlieReigenschaften bei niedrigen Aullentemperaturen sowie ein
ausgezeichnetes Langzeitkalteverhalten aus. So bleibt AVIA SAGEKETTENHAFTOL BIO bei kurzzeitigen
AuRentemperaturen bis zu -30°C fliel3fahig und ist selbst bei -18°C Uber 100 Stunden einwandfrei umfillbar.
Aufgrund seiner guten Haft- und Schmierfahigkeit garantiert AVIA SAGEKETTENHAFTOL BIO zudem einen
zuverlassigen Schutz vor Verschleils und Korrosion bei wirtschaftichem Verbrauch auch im Einsatz in
Harvestern.

Haltbarkeit: Mindestens 18 Monate bei -20°C bis + 30°C Lagertemperatur.
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»FUr Kinder unzuganglich aufbewahren®

,Unbenutzte Mengen nicht in die Kanalisation, Gewasser oder Erdreich
gelangen lassen®

« biologisch abbaubar
- schadstoffarm
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,Produktreste sind in den kommunalen Schadstoffsammelstellen
zu entsorgen®

.Nur restentleerte Gebinde zum Recycling geben*

Technische Daten:

Chem. und physik. Kenndaten Einheit | Prifverfahren AVIA SAGEKETTENHAFTOL BIO
Dichte bei 15°C kg/m?3 DIN 51757 920

Kinematische Viskositat DIN 51 562

bei 40 °C mm?/s 65

bei 100 °C mm?/s 15,0
Viskositatsindex (V1) - DIN ISO 2909 > 220

Flammpunkt COC °C DIN ISO 2592 > 300

Pourpoint °C DIN ISO 3016 <-30

Alle Informationen nach bestem Wissen, jedoch ohne Gewahr. Technische Daten sind Durchschnittswerte und unterliegen
den ublichen Produktionsschwankungen.
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